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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4627/2012

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KOELNER S.A.
ul. Kwidzynska 6
51-461 Wroctaw

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Laczniki tworzywowo-metalowe
KOELNER-KC do mocowania termoizolacji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng cze$cig niniejsze]
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej T

Marek Kapron

Termin waznos$ci:
31 maja 2017 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 31 maja 2012 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4627/2012 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4627/2006.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4627/2012 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki tworzywowo-metalowe
KOELNER-KC do mocowania termoizolacji, produkowane przez firme KOELNER S.A.
z Wroctawia.

Elementami sktadowymi tgcznikéw objetych Aprobata sa: talerzyki dociskowe KC
i KWL wykonane z polipropylenu oraz wkrety UC i WB wykonane ze stali zwykfej weglowej
i pokryte warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um (rysunek 1).

Talerzyki dociskowe KC oraz wkrety sg stosowane do mocowania ptyt
styropianowych i sztywnych ptyt z weiny mineralnej, a talerzyki dociskowe KWL sg
stosowane dodatkowo, w przypadku mocowania migkkich ptyt z wetny mineralnej.

Ksztatt i wymiary elementéw tacznikéw objetych niniejsza Aprobata, przedstawiono
na rysunkach 1 i 2 oraz podano w tablicach 1 i 2. W tablicach podano takze dopuszczalne
odchytki wymiaréw.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-
KC podano w p. 3. ‘

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowo-metalowe KOELNER-KC z wkretami UC sg przeznaczone do
mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt styropianowych lub z wetny mineralnej do
podtoza z drewna konstrukcyjnego o grubosci nie mniejszej niz 20,00 mm, klasy nie nizszej
niz C24 wg normy PN-EN 338:2011.

taczniki tworzywowo-metalowe KOELNER-KC z wkretami WB sg przeznaczone do
mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt styropianowych lub z wetny mineralnej do
podtoza stalowego o grubosci od 0,75 do 2,00 mm, ze stali gatunku S280GD wg normy PN-
EN 10346:2011.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska, taczniki tworzywowo-metalowe
KOELNER-KC nalezy stosowac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO
12944-2:2001 oraz PN-EN 10152:2011.

Mocujac termoizolacje wkret stalowy wkreca sie wkretarkg w podtoze, bez wstepnego
wiercenia otworu. Parametry montazowe tgcznikow KOELNER-KC podano w tablicy 3.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw objetych Aprobatg podano w tablicy 4.
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taczniki tworzywowo-metalowe KOELNER-KC powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow
budowlanych, postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji producenta

dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiatly

Talerzyki dociskowe tgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC powinny by¢
wykonywane z polipropylenu (PP). Wkrety powinny byé wykonywane ze stali weglowe;j,
utwardzanej powierzchniowo, gatunku SEA 1022 wg amerykanskiej normy AMS
5070:1994/RG i pokryte warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um,
spetniajgcg wymagania PN-EN ISO 4042:2001.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary facznikéw. Ksztatt i wymiary tacznikéw oraz dopuszczalne

odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 i 2 oraz z tablicami 1 2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tacznikéw. Powierzchnie talerzykéw powinny by¢ gtadkie,
bez peknigé, naderwan oraz bez wypuktosci. Wyglad zewnetrzny wkretéw stalowych
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Nosnosci  charakterystyczne =~ zamocowan  tacznikéw.  Nosnosci

charakterystyczne nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicy 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

taczniki tworzywowo-metalowe KOELNER-KC powinny by¢ dostarczane
w kompletach, w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajacy
niezmiennos$¢ ich wtasciwosci technicznych.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajacg co najmniej
nastepujgce dane:

nazwe wyrobu,

nazwe i adres producenta,
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4627/2012,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
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— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— wymiary facznika,
— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

taczniki tworzywowo-metalowe KOELNER-KC powinny byé przechowywane

w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, zalecany przez producenta.

4.3. Transport

taczniki tworzywowo-metalowe KOELNER-KC powinny by¢ przewozone w sposoéb

zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, zalecany przez producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Technicznag ITB AT-15-4627/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnoSci
tacznikow tworzywowo-metalowych KOELNER-KC z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
4627/2012 dokonuje producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnos$ci, producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4627/2012 na podstawie:

a) zadania producenta:
— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgiji,
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— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC obejmuje
nos$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow oraz grubos¢ powtoki cynkowej wkretow.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-4627/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne
wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

—  ksztattu i wymiaréw tacznikdéw tworzywowo-metalowych,
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— wygladu zewnetrznego tacznikéw tworzywowo-metalowych,

— grubos$¢ powtoki cynkowej wkretéw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci

charakterystycznej zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej parti wyroboéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw Iacznikéw. Sprawdzenie ksztattu
i wymiardw tgcznikéw tworzywowo-metalowych nalezy przeprowadzi¢ za pomocg przyrzadow
pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadno$ci pomiaru do 0,1 mm w przypadku

tworzywowych talerzykéw dociskowych i do 0,01 mm w przypadku wkretéw stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego facznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego facznikéw tworzywowo-metalowych nalezy wykonac¢ wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej wkretéw. Sprawdzenie grubosci
powtoki cynkowej wkretéow nalezy wykonaé wg normy PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan {acznikow.
Sprawdzenie no$nosci charakterystycznej zamocowan tacznikéw nalezy przeprowadzi¢
wyrywajgc taczniki z podiozy wymienionych w tablicy 5. Pomiaru sity nalezy dokonac¢ za
pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie

powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-4627/2006.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4627/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4627/2012 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo witasnoéci przemystowej, (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw objetych aprobatg od
odpowiedzialnoéci za wiasciwg ich jako$¢ oraz wykonawcéw robét budowlanych od

odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobdw.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw tworzywowo-
metalowych KOELNER-KC nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-4627/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4627/2012 jest wazna do 31 maja 2017 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli

jei Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
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Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 338:2011
PN-EN10346:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 10152:2011

AMS 5070:1994/RG

PN-EN ISO 4042:2001

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN I1SO 3497:2004

PN-N-03010:1983

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly.
Warunki techniczne dostawy

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

Czesci zigczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogodlnego stosowania

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LOK-851/A/05. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikow tworzywowo-

metalowych typu KOELNER-KC do mocowania termoizolacji. Zaktad Elementow

Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice, 2005 r.

2. LOK-558/A/06. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace wkretéw typu WB do

mocowania termo- i hydroizolacji. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego ITB, Katowice, 2006 r.
3. LOKO00-2328/12/R210SK. Raport z badan tacznikéw tworzywowo-metalowych KC do

mocowania termoizolacji, ITB, Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK,

Katowice, 2012 r.
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RYSUNKI | TABLICE

Rysunek 1. Laczniki tworzywowo-metalowe KOELNER-KC do mocowania termoizolacji... 11

Rysunek 2. Wymiary tgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC do mocowania
BOTIMDIZOIAIIL. ... v s s m e mmesmmem s s i s s sk ik 56 455 56 TS 85 0 11

Tablica1. Wymiary tacznikdéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC z wkretami
stalowymi LIC do mocowania ternmoiZOIae]l ‘. . s sus sossssmsis vss ssvussman sussavanen sonve 12

Tablica 2. Wymiary tgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC z wkretami

stalowymi WB do mocowania termOIZOIACT .-« s« s cuumes s sussmsmessass ssmenes suomvns nsns 12
Tablica 3. Parametry montazowe fgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC.....13

Tablica4. Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
KOELNER-KC na wyrywanie z podtoza................coooiiiiiiiiiiiiiiiicecn 13

Tablica 5. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
KOELNER-KC na wyrywanie z podtozZa............cccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiececeeeeeeeee 13



AT-15-4627/2012

11/13

Rysunek 2. Wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC

do mocowania termoizolacji
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Tablica 1. Wymiary

tacznikéw

stalowymi UC do mocowania termoizolac;ji

tworzywowo-metalowych KOELNER-KC z wkretami

N e Talerzyk dociskowy KC Wkret UC doc; i‘(':v';‘e":(WL
tacznika
D4y, mm | D2, mm a, mm dq, mm Ly, mm | Lz, mm D3, mm | D4, mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 | KC/UC & 5 x 50 50 47

2 | KC/UC @ 5 x 60 60 57

3 | KC/UC ® 5% 70 70 60

4 | KC/UC ® 5 x 80 ° 80 60

5 | KC/UC &5 x 90 90 60

6 | KC/UC @ 5x 100 60 9 30 100 60 140 60

7 | KC/UC @ 6 x 100 100 60

8 | KC/UC &6 x 120 120 60

9 | KC/UC &6 x 140 6 140 60

10 | KC/UC @ 6 x 160 160 60

11 | KC/UC @ 6 x 200 200 60
Rsﬁ:fasrzg;a'ne odchylkd +10 ,’8 +§ ,'8 £0,1 £0,1 TS,’S fg"g £1,0 | %03
Tablica 2. Wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC z wkretami

stalowymi WB do mocowania termoizolacji

. Talerzyk
g Oondezonls Talerzyk dociskowy KC Wkret WB dociskowy KWL
’ tacznika
Di,mm | Do, mm | a,mm | d2, mm | d;,mm | Ly, mm | S,mm | D3, mm | D4, mm
1 2 3 o 5 6 7 8 9 10 11
KC/WB
' | 0 48x 100 100
KC/WB
2 | pa8x120 120
KC/WB
% | ©48x140 140
KC/WB
4 ® 4.8 x 160 60 9 30 4,8 53 160 8 140 60
KC/WB
> | 948x180 180
KC/WB
® | ©48x200 200
KC/WB
" | o a8x220 220
Dopuszczalne +0,0 +0,0 +0,0
odchytki wymiaréw 1,0 20 10,1 0,1 0,1 2.0 +0,1 1,0
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Tablica 3. Parametry montazowe tgcznikéw tworzywowo-metalowych KOELNER-KC

Wkret
Poz. Parametr montazowy
UC g5 UC g6 WB 94,8
1 2 3 4 5
1 Srednica wkretu, mm 5,0 6,0 438
2 | Glebokosé zakotwienia”, mm > 20 > 25 = %g
3 Minimalna odlegto$¢ miedzy wkretami, mm 100 100 100
4 Minimalna odlegto$¢ od krawedzi, mm 100 100 100
") dla wkretéw WB podane wartosci oznaczajg grubosé blachy podtoza

Tablica 4. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw tworzywowo-metalowych

KOELNER-KC na wyrywanie z podtoza

Poz. Oznaczenie tacznika Rodzaj podtoza obli:‘z:én?gvs;g, kN
1 2 3 4
1 KC/UC ® 5 x L Drewno konstrukcyjne " 0,24°
2 | KCUC DB XL Drewno konstrukcyjne "’ 0,302
3 |KCWB®48xL Podtoze stalowe ? 0,44 °

" drewno konstrukcyjne klasy C24 wedtug normy PN-EN 338:2011
2 placha stalowa o grubosci 0,75 + 2,00 mm ze stali gatunku S280GD wg PN-EN 10346:2011
% nosnosé wynikajaca z przeciggania tba wkretu przez talerzyk dociskowy

Tablica 5. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw tworzywowo-metalowych
KOELNER-KC na wyrywanie z podtoza

Poz. Oznaczenie tacznika Rodzaj podtoza ahiap ak?;i:& sc(;n a, kN
1 2 3 4
1 | KCUC D5 xL Drewno konstrukcyjne "’ 0,739
2 |KCUC®6xL Drewno konstrukcyjne " 0,913
3 |KCWB®4,8xL Podtoze stalowe ? 0,81%

") drewno konstrukcyjne klasy C24 wedtug normy PN-EN 338:2011
2 placha stalowa 0 grubosci 0,75 + 2,00 mm ze stali gatunku S280GD wg PN-EN 10346:2011
¥ nosnosé wynikajgca z przeciggania tba wkretu przez talerzyk dociskowy




